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Bei der Kammermaschine VC999 C6 Medical  
handelt es sich um eine High-Performance-
Siegelmaschine für alle medizinischen 
Verpackungsarten.

Geschützt verpackt
Für hochqualitative Verpackungsprozesse mit Vakuum sind sowohl eine langjährige Er-
fahrung als auch grosses Know-how die besten Voraussetzungen, um die Maschinen da-
für zu entwickeln und zu bauen. Das Herisauer Unternehmen VC999 Verpackungssyste-
me AG bietet seit 1971 verschiedene Maschinen für Lebensmittelverpackungen und seit 
geraumer Zeit auch für die Medizinbranche an. Bei den Vakuum-Kammermaschinen für 
den Food- und Medical-Bereich setzt das Unternehmen Automatisierungssysteme von 
Sigmatek ein.

Anfang der 70er-Jahre wurde der Bedarf an 
sicher verpackten Lebensmitteln immer grös-
ser. Die Leute kauften zum Beispiel das 
Fleisch vermehrt nicht mehr beim lokalen 
Metzger, sondern beim Grossverteiler ein. 
Der Gründer der VC999 Verpackungssyste-
me AG, Bernhard Inauen, erkannte den 
Trend, dass die Anbieter geschützte sowie 
länger haltbare Nahrungsmittel verkaufen 
wollten. Dank der neuen Vakuumverpackun-
gen wurden die Lebensmittel nicht nur vor 
Kontaminierung geschützt, sondern auch der 
Reifeprozess, zum Beispiel bei Käse, wurde 
unterstützt. Zudem wurde die immer mehr 
geforderte Rückverfolgbarkeit bei der Her-
stellung von Lebensmitteln, zum Beispiel 

mittels Barcodes, mit den Verpackungen ein-
facher. Nebst den Lebensmittelproduzenten 
sind auch die Hotellerie und Gastronomie 
Abnehmer der Maschinen der VC999 Verpa-
ckungssysteme. Das Angebot umfasst ein 
breites Portfolio von Tisch-Vakuummaschi-
nen über Kammermaschinen, Schalensiegel-
maschinen bis hin zu grösseren Anlagen wie 
Tiefziehmaschinen. Das Unternehmen be-
schäftigt in Herisau ca. 70 und weltweit 
rund 250 Mitarbeitende und ist vor allem im 
DACH-Raum und Amerika präsent.

Der richtige Steuerungslieferant
Die Prozesse einer Vakuum-Kammermaschi-
ne sind nicht besonders komplex. Allerdings 

müssen sie auf das jeweilige Produkt flexibel 
anpassbar sein. Tomas Ulmann, Leiter Steu-
erungstechnik von VC999 Verpackungssys-
teme berichtet von den Anfängen: «Die Ma-
schinen für die Nahrungsmittelbranche sind 
sehr preissensitiv. Deshalb entwickelten wir 
seinerzeit unsere eigene Steuerung, die mit 
C programmiert wurde. Für unsere kompak-
teren Maschinen wird diese nach wie vor ein-
gesetzt. Für die grösseren Maschinen ver-
wendeten wir eine SPS eines japanischen 
Herstellers, da diese bereits von unserer Nie-
derlassung in den USA eingesetzt wurde. 
Neue Marktanforderungen, wie standardi-
sierte Datenschnittstellen, unter anderem 
OPC UA und eine komfortablere, grafische 
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The VC999 C6 medical chamber machine is
a high-performance sealing machine for all 
types of medical packaging.

Packaged for Protection
Many years of experience and extensive know-how are the best prerequisites for developing 
and building machines for high-quality packaging processes with vacuum. The Herisau-
based company VC999 Verpackungssysteme AG has been supplying various machines for 
food packaging since 1971 and, for some time now, also for the medical sector. The company 
uses SIGMATEK automation systems for its vacuum chamber machines for the food and me-
dical sectors.

At the beginning of the 1970s, the 
demand for safely packaged food grew. 
For example, people were increasingly 
buying meat from wholesalers rather 
than local butchers. The founder of 
VC999 Verpackungssysteme AG, Bern-
hard Inauen, recognized the trend that 
suppliers wanted to sell protected food 
products with a longer shelf life. Thanks 
to the new vacuum packaging, the food 
was not only protected from contami-
nation, but the maturing process, for 
example for cheese, was also suppor-
ted. In addition, the increasing demand 
for traceability in the production of food, 
for example by means of barcodes, has 

become easier with the packaging. In 
addition to food producers, the hotel 
and catering industries are also custo-
mers for machines from the VC999 
packaging systems. The range includes a 
broad portfolio of table-top vacuum 
machines, chamber machines, tray 
sealing machines and larger systems 
such as thermoforming machines. The 
company employs around 70 people in 
Herisau, Switzerland, and around 250 
worldwide, with a presence primarily in 
the DACH region and America.

The Right Control System Supplier
The processes of a vacuum chamber 

machine are not particularly complex. 
However, they must be flexibly adapta-
ble to the respective product. Tomas 
Ulmann, Head of Control Technology at 
VC999 Verpackungssysteme, talks 
about the early days: "Machines for the 
food industry are very price-sensitive. 
That's why we developed our own cont-
rol system at the time, which was 
programmed in C. This is still used for 
our more compact machines. For the 
larger machines, we used a PLC from a 
Japanese manufacturer, as this was 
already being used by our subsidiary in 
the USA. New market requirements, 
such as standardized data interfaces,
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Bedienerführung brachten uns dazu, eine 
neue Steuerungsgeneration ins Auge zu fas-
sen.» Bei der Evaluation des neuen Steue-
rungslieferanten suchte VC999 Verpa-
ckungssysteme einen Anbieter, «der auf Au-
genhöhe» tätig ist, wie Tomas Ulmann es 
ausdrückt, und zudem einer, der auch auf die 
spezifischen Kundenbedürfnisse eingehen 
kann. Für zwei Mustermaschinen wurden die 
Lösungskonzepte verschiedener Automati-
sierungsanbieter eingefordert und vergli-
chen. Dabei überzeugten sowohl das Kon-
zept als auch die Präsentation von Sigmatek 
am meisten. 

Wie flexibel und erfolgreich sich die Zu-
sammenarbeit mit Sigmatek gestaltet, zeige 
sich anhand der Entwicklung eines kun-
denspezifischen Eingangsmoduls für die 
Messung des Absolutdrucks der Kammerma-
schinen. Die auf dem Markt verfügbaren 
Druckmessdosen können wir zwar für die hö-
herpreisigen Anlagen verwenden, bei den 
kleineren Maschinen ist dies für uns nicht 
möglich. Trotzdem muss die Messung des 

Vakuums präzise sein, denn das optimale 
Vakuum bestimmt die Qualität der Lebens-
mittel sowie die Produktivität. Folglich setz-
ten wir uns mit den Experten von Sigmatek 
zusammen, um ein Modul zu designen, wel-
ches unseren Anforderungen bezüglich der 
Druckmessung entspricht», erklärt Tomas Ul-
mann. Sigmatek entwickelte darauf mit dem 
«S-DIAS-Absolutdruck-Eingangsmodul» ein 
Erweiterungsmodul, welches exakt auf die 
Bedürfnisse der VC999 Verpackungssysteme 
abgestimmt ist. Es unterstützt einen Abso-
lutdruckeingang mit einem Messbereich von 
0 bis 1600 mbar, einen PT100-Temperatur-
eingang (0 bis 300 °C) und acht digitale 
Eingänge (+24 V/3,7 mA/0,5 ms). Der Ab-
solutdrucksensor lässt sich ohne Transmitter 
direkt über den Schlauch vom Sensor an das 
Modul anschliessen. 

Komfortable Bedienerführung als Eye-
Catcher
Ergänzt wird das Steuerungsangebot von 
Sigmatek mit einer übersichtlichen, komfor-

«Ein grosser Vorteil des Automatisierungssystems 
von Sigmatek besteht darin, dass wir immer dieselbe 
Steuerungs-Plattform mit den gleichen Komponenten 
sowie geprüfte Klassen verwenden können»

Tomas Ulmann, Leiter Steuerungstechnik VC999
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Die VC999-Kammermaschine ist fertig beladen und 
für den Vakuumier-Prozess bereit.

Das DM 811 S-DIAS Absolutdruck Eingangsmodul 
wurde von Sigmatek für die speziellen Anforderungen 
von VC999 Verpackungsmaschinen entwickelt.

The DM 811 S-DIAS absolute pressure input 
module was developed by SIGMATEK for the 
special requirements of VC999 packaging 
machines.

The VC999 chamber machine is fully loaded 
and ready for the vacuuming process.
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«A major advantage of the SIGMATEK automation system 
is that we can always use the same control platform with 
the same components and tested classes.»

Tomas Ulmann, Manager Control technology VC999

including OPC UA and a more conve-
nient, graphical user interface, led us 
to consider a new generation of cont-
rol systems." When evaluating the 
new control system supplier, VC999 
Verpackungssysteme was looking for 
a provider that was "on an equal 
footing", as Tomas Ulmann puts it, 
and one that could also respond to 
specific customer requirements. The 
solution concepts of various automa-
tion providers were requested and 
compared for two sample machines. 
Both the concept and the presentati-
on of SIGMATEK were the most 
convincing.

The flexibility and success of the 
collaboration with SIGMATEK is 
demonstrated by the development of 
a customer-specific input module for 
measuring the absolute pressure of 
the chamber machines. “Although we 
can use the pressure cells available 
on the market for the higher-priced 
systems, this is not possible for us 
with the smaller machines. Nevert-

heless, the vacuum measurement 
must be precise, as the optimum 
vacuum determines the quality of the 
food and productivity. As a result, we 
sat down with the experts from 
SIGMATEK to design a module that 
meets our requirements in terms of 
pressure measurement," explains 
Tomas Ulmann. SIGMATEK de-
veloped the "S-DIAS absolute pres-
sure input module", an expansion 
module that is precisely tailored to 
the needs of the VC999 packaging 
systems. It supports an absolute 
pressure input with a measuring 
range of 0 to 1600 mbar, a PT100 
temperature input (0 to 300 °C) and 
eight digital inputs (+24 V/3.7 mA/
0.5 ms). The absolute pressure sensor 
can be connected directly to the 
module via the hose from the sensor 
without a transmitter. 

Convenient User Guidance as an 
Eye-catcher
SIGMATEK's range of control systems 
is complemented by a clear, conveni-
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dabei tatkräftig bei der Umsetzung der Vi-
sualisierungselemente.»

Einstieg in die Medizintechnik
Bereits in den 1980er-Jahren begann VC999 
Verpackungssysteme Vakuummaschinen für 
die Medizinaltechnik herzustellen. Tomas Ul-
mann erinnert sich: «Uns war bewusst, dass 
der Einstieg in die Medizinbranche nicht ein-
fach sein wird, obwohl die Anforderungen 
im Food-Bereich bereits sehr hoch sind. Zu 
Beginn bauten wir praktisch Sonderanferti-
gungen für die Kunden. Diese übernahmen 
auch die gesamte Validierung der Maschi-
nenprozesse gemäss ihren individuellen An-
forderungen. Aufgrund der stetig zunehmen-
den regulatorischen Anforderungen und 
schliesslich mit der Aufwertung der Verpa-
ckung zu einem kritischen Bestandteil des 
Medizinalproduktes stellten wir fest, dass ein 

grösserer Bedarf derartiger Maschinen vor-
handen ist. So entschieden wir uns mit einer 
Standardmaschine in das neue Marktseg-
ment Medizintechnik einzusteigen. Die Basis 
der Medical-Kammermaschine ist die gleiche 
wie für den Food-Bereich. Wir passten sie auf 
die regulatorischen und branchenspezifi-
schen Bedürfnisse an. Zum Beispiel ist bei 
Medical-Anwendungen auch der Tempera-
turverlauf an der Schweissschiene bei einem 
klar definierten Siegeldruck und einer defi-
nierten Zeit für die Prozesse entscheidend. 
Sie müssen erfasst, qualifiziert und nachge-
wiesen werden. Dass unsere Maschinen kom-
plett qualifiziert und unsere internen Prozes-
se wie Entwicklung, Produktion und Service 
nach der DIN EN ISO13485:2016 zertifiziert 
sind, unterscheidet uns vom Wettbewerb. Für 
die Kunden spart es viel Geld und Zeit, wenn 
sie den Qualifizierungsprozess nicht selbst 
durchführen müssen.»

Das Steuerungssystem von Sigmatek bot 
sich erneut an, als es darum ging, die Anfor-
derungen an die Automatisierungslösung für 
die Medical-Kammermaschinen zu erfüllen. 
Die Daten wie Vakuumsoll- und -istwert, 
Temperatursoll- und -istwert, mit welchem 
Rezept gearbeitet wurde, Datum, Uhrzeit 
etc. werden aufgezeichnet und auf einem 
USB-Stick mit Los- und Auftragsnummer als 
PDF-Datei gespeichert. Diese Applikation 
steht als Funktionsklasse in der Standard-Li-
brary im All-in-one-Engineering-Tool Lasal 
von Sigmatek zur Verfügung.

Blick in die Zukunft
Auf die Frage, wie zukünftige Innovations-
schritte aussehen, antwortet Tomas Ulmann: 
«Wir lernten durch die Entwicklung der Me-
dical-Maschinen sehr viel und sehen einen 
Trend, dass auch im Lebensmittelbereich die 
Datenaufzeichnung zunehmend wichtiger 
wird. So können wir die Funktionalitäten aus 
dem Medical-Bereich weitgehend überneh-
men und an die Lebensmittel-Maschinen ad-
aptieren. Weiter erhielten wir inzwischen ers-
te Anfragen zu einer Vernetzung mit Dritt-
systemen über OPC-UA. Das Ziel ist es, dass 
wir möglichst mit standardisierten Schnitt-
stellen arbeiten. Wir wollen in Zukunft bei 
den grösseren Kammerlinien ebenfalls auf 
die Automatisierungslösung von Sigmatek 
umsteigen. Auch für die Kundenanforderung 
an die Offenheit beim Datenaustausch bie-
tet das System die gewünschten Lösungen 
an».
 
sigmatek-automation.ch

tablen Visualisierung. «Gerade in der 
Food-Branche ist eine einfache Bedienung 
gefordert, da hier häufig Personen ohne Be-
rufsabschluss arbeiten», führt Tomas Ulmann 
weiter aus. «Es kann nicht verlangt werden, 
dass die Mitarbeitenden einen Prozessablauf 
parametrieren. Diese Kurven mit den rele-
vanten Parametern, wie zum Beispiel dem 
Temperaturverlauf, sind von Produkt zu Pro-
dukt verschieden. Sie lassen sich als Rezep-
turen abspeichern, sodass der Bediener am 
Ende nur noch «Rinderfilet» oder «Suppe» 
aufrufen muss und schon werden die für die-
ses Produkt optimierten Prozessdaten auto-
matisch in die Steuerung geladen.» Das Lay-
out der Bedienoberfläche ist übersichtlich 
und funktional aufgebaut und damit sehr 
einfach zu bedienen. «Für unsere Kunden ist 
eine einfache Handhabung sehr wichtig», so 
Tomas Ulmann. «Sigmatek unterstützte uns 
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Das User-Interface erlaubt eine komfortable Eingabe 
der Prozessparameter.

Tomas Ulmann ist bei VC999 Verpackungssysteme AG für die Steuerungstechnik verantwortlich.

Auf der übersichtlichen Bedienoberfläche wird der 
Prozess- und Produktionsfortschritt angezeigt.
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ent visualization system. "Simple 
operation is particularly important in 
the food industry, as people without 
professional qualifications often 
work here," continues Tomas Ulmann. 
"Employees cannot be expected to 
parameterize a process sequence. 
These curves with the relevant para-
meters, such as the temperature 
curve, vary from product to product. 
They can be saved as recipes so that 
the operator only has to call up ‘fillet 
of beef’ or ‘soup’ at the end and the 
process data optimized for this 
product is automatically loaded into 
the control system." The layout of the 
user interface is clear and functional, 
making it very easy to use. "Ease of 
use is very important for our 
customers," says Tomas Ulmann. 
"SIGMATEK actively supported us in 
the implementation of the visualiza-
tion elements."

Getting Started in Medical 
Technology
VC999 Verpackungssysteme began 
manufacturing vacuum machines for 
medical technology back in the 
1980s. Tomas Ulmann remembers: 
"We were aware that entering the 
medical sector would not be easy, 
although the requirements in the 
food sector are already very high. In 
the beginning, we practically built 
tailor-made products for customers. 
They also took over the entire valida-
tion of the machine processes accor-
ding to their individual requirements. 
Due to the ever-increasing regulatory 
requirements and finally with the 
upgrading of packaging to a critical 
component of the medical product, 
we realized that there is a greater 
need for such machines. So we deci-
ded to enter the new medical tech-
nology market segment with a stan-

dard machine. The basis of the medi-
cal chamber machine is the same as 
for the food sector. We adapted it to 
the regulatory and industry-specific 
requirements. In medical applications, 
for example, the temperature curve 
on the sealing bar at a clearly defined 
sealing pressure and a defined time is 
also decisive for the processes. They 
must be recorded, qualified and 
verified. The fact that our machines 
are fully qualified and our internal 
processes such as development, 
production and service are certified in 
accordance with DIN EN ISO13485:2016 
sets us apart from the competition. It 
saves customers a lot of time and 
money if they don't have to carry out 
the qualification process themselves."

The SIGMATEK control system was 
once again the obvious choice when it 
came to meeting the requirements for 
the automation solution for the medi-
cal chamber machines. The data such 
as vacuum setpoint and actual value, 
temperature setpoint and actual 
value, which recipe was used, date, 
time etc. are recorded and saved as a 
PDF file on a USB stick with the batch 
and order number. This application is 
available as a function class in the 
standard library in SIGMATEK's 
all-in-one engineering tool LASAL.

A Look into the Future
When asked what future innovation 
steps will look like, Tomas Ulmann 
replies: "We have learned a lot from 
the development of medical machines 
and see a trend that data recording is 
also becoming increasingly important 
in the food sector. This means that we 
can largely adopt the functionalities 
from the medical sector and adapt 
them to the food machines. We have 
also received initial inquiries about 
networking with third-party systems 
via OPC-UA. The aim is to work with 
standardized interfaces where possib-
le. In future, we also want to switch to 
the SIGMATEK automation solution 
for the larger chamber lines. The 
system also offers the desired solu-
tions for the customer's requirement 
for openness in data exchange".

Tomas Ulmann is responsible for control technology at VC999 Verpackungssysteme AG.

The process- and production progress is shown 
on the well-organized user interface.

The user interface makes it easy to enter the 
process parameters.


