
38

Schwerpunkt
Automation & Antriebstechnik

Mit einer maximalen Neigung von 
159,4 % gilt die neue Seilbahn von 
Stechelberg nach Mürren als die 
steilste Seilbahn der Welt.

Mit Sack und Pack den Berg hinauf
Bis zu 800 Personen pro Stunde lassen sich von der neuen, weltweit steilsten Seilbahn 
von der Station Stechelberg nach Mürren transportieren. Nebst den Tourist:innen sollen 
auch deren Gepäck in den autofreien Ort gebracht werden. Damit dieser Transport rei-
bungslos funktioniert, können nach Bedarf Container direkt an die Seilbahn-Kabinen 
befestigt werden. Für die Automatisierungslösung des Anhäng-Prozesses zeichnet das 
Automatisierungs-Unternehmen Bürki Electric verantwortlich. Teil des Bedienkonzepts 
ist dabei das mobile Safety-Bedienpanel von Sigmatek.  

Das Schilthorn (2970 m ü. M.) im Berner 
Oberland mit seinem beliebten Panoramare-
staurant Piz Gloria gehört beinahe schon zu 
den Must’s für in- und ausländische Tou-
rist:innen. Bei schönem Wetter und guter 
Sicht lässt sich hier bei einem Mittagessen 

oder Snack die Alpenwelt, allen voran die 
majestätische Kulisse von Eiger, Mönch und 
Jungfrau, wunderbar bestaunen. Um die Gäs-
te zu verpflegen, müssen Lebensmittel sowie 
Getränke auf den Gipfel spediert werden. 
Vornehmlich ausländische Urlauber haben 

zudem Gepäck dabei, um bei Zwischenstati-
on im autofreien Mürren zu übernachten. 
Dieser Transport geschieht mit speziell kon-
zipierten Containern, die an die Seilbahn-Ka-
binen bis Mürren angehängt werden. Die 
Esswaren und Getränke werden anschlies-
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Easily up the mountain
Up to 800 people per hour can be transported from Stechelberg station to Mürren with 
the new cable car, which is the steepest in the world. Not only the tourists, also their 
luggage and bags must be transported to the village. To ensure that this transport runs 
smoothly, containers can be attached directly to the cable car cabins as required. The 
automation company Bürki Electric is responsible for the automation solution for the 
attachment process. Part of the operating concept is the handheld operating safety 
panel from SIGMATEK.

The Schilthorn (2,970 meters above sea 
level) in the Bernese Highlands (Berner 
Oberland), with its popular Piz Gloria 
panoramic restaurant, is almost a 
must-see for tourists from Switzerland 
and abroad. When there are perfect 

weather conditions with clear sky you can 
marvel the Alpine world, especially the 
majestic backdrop of the mountains Eiger, 
Mönch, and Jungfrau, while enjoying your 
lunch or a snack. Therefore food and 
drinks have to be transported to the 

summit to cater for guests. Especially 
foreign tourists also have luggage with 
them to stay overnight in the car-free 
town Mürren. This transport is carried out 
using specially designed containers that 
are attached to the cable car cabins to 

With a maximum gradient of 159.4 %, 
the new cable car from Stechelberg 
to Mürren is considered the steepest 
cable car in the world.
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send auf zwei Funifor-Seilbahnen umgeladen 
und via der Station Birg auf den Gipfel ge-
bracht.

Im Rahmen des Projekts ‘Schilthornbahn 
20XX’ wurde im Dezember 2024 die neue 
Seilbahnverbindung Stechelberg – Mürren in 
Betrieb genommen. Diese Sektion beher-
bergt die steilste Pendelbahn der Welt mit 
einer maximalen Steigung von 159,4 %. Die 
Bahn überwindet 775 Höhenmeter auf einer 
Strecke von 1.194 Metern in weniger als vier 
Minuten. Teil dieses Projekts war eine Güter-
logistik, für dessen Konstruktion die Derap 
AG verantwortlich war. Sie beauftragte für 
die Konzeption und Ausführung der Auto-
matisierungslösung das Unternehmen Bürki 
Electric AG mit Sitz in Steffisburg, ein Sys-

tempartner der Sigmatek Schweiz. Bürki Elec-
tric übernahm das komplette Engineering 
von der Planung über das Erstellen des Sche-
mas, Schaltschrankbaus, der Programmie-
rung bis hin zur Inbetriebnahme.

Container sicher und einfach andocken
«Ein Container für die Schilthornbahn ver-
fügt über ein Eigengewicht von ca. 950 kg 
und kann maximal 2'500 kg Güter transpor-
tieren.» erklärt Marcel Duppenthaler von der 
Schilthornbahn. «In der Regel erhalten wir 
diese bereits gewogen und angeschrieben, 
ansonsten haben wir auch selbst Waagen, 
damit das Maximalgewicht nicht überschrit-
ten wird. Der gesamte Prozess mit Befüllen 
und Andocken des Containers dauert nur 

«Der Vorteil des mobilen Sigmatek-Bedienpanels für 
dieses Projekt liegt darin, dass es alle Sicherheits-
funktionen integriert sind und sich die Anlage über 
WLAN bedienen lässt.»

Statement Marcel Pecka, Projektleiter Bürki Electric

wenige Minuten, was unsere Anforderungen 
erfüllt.» 

Wie funktioniert nun der Anhänge-Pro-
zess eines Containers an die Kabine? Dazu 
gibt Marcel Pecka als verantwortlicher Pro-
jektleiter von Bürki Electric Auskunft: «Rea-
lisiert wird die Automatisierung mit einer 
Siemens-Steuerung, da wir hier das grösste 
Know-how besitzen. Das mobile Bedienpanel 
von Sigmatek verwendet das Logistikperso-
nal für die sichere Bedienung des Ablaufs. 
Der grosse Vorteil des Panels liegt darin, dass 
es über alle geforderten Sicherheitsfunktio-
nen verfügt und über WLAN mit der Steue-
rung verbunden ist. So kann sich die Bedien-
person ungehindert im Raum unter der Ka-
bine bewegen und die Prozesse steuern.» 
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Marcel Pecka erklärt 
Stephan Mack, Vertriebs-
ingenieur bei Sigmatek 
(Schweiz), die verschiede-
nen Funktionen auf dem 
portablen Wireless-
Bedienpanel HGW 
1033-3.

Kleines Panel ganz gross bei der Güterlogistik
Das Wireless-Safety Bedienpanel von Sigmatek vereint Bewe-
gungsfreiheit, Sicherheit und Benutzerfreundlichkeit in einem 
kompakten Design. Über das 10,1 Zoll Multitouchdisplay lässt 
sich die Anwendung intuitiv bedienen. Auf der integrierten 
7-Segmentanzeige ist eindeutig ersichtlich, mit welchem An-
lagenteil das HMI sicher verbunden ist. Ein aktiv-leuchtender 
Not-Halt Taster zeigt an, dass die Safety-Funktion verfügbar 
und das Sicherheitssystem korrekt eingebunden ist. Die sicher-
heitsrelevanten Daten werden nach dem Black-Channel-Prin-
zip an die Safety-Steuerung übertragen. Mit dieser Lösung 
erreicht das Gerät den Sicherheitslevel SIL 3/PL e, Kat. 4.
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Marcel Pecka explains 
the various functions of 
the HGW 1033-3 
portable wireless control 
panel to Stephan Mack, 
sales engineer at 
SIGMATEK (Switzerland).

Small panel, big impact in freight logistics
The wireless safety control panel from SIGMATEK combines 
freedom of movement, safety, and user-friendliness in a 
compact design. The 10.1-inch multi-touch display allows 
intuitive operation of the application. The integrated 
7-segment display clearly shows which part of the system 
the HMI is safely connected to. An actively illuminated 
emergency stop button indicates that the safety function 
is available and the safety system is correctly integrated. 
Safety-relevant data is transmitted to the safety controller 
according to the black channel principle. With this soluti-
on, the device achieves safety level SIL 3/PL e, Cat. 4.

Mürren. The gastronomical items are then 
transferred to two Funifor cable cars and 
taken to the summit via the Birg station.
   As part of the ‘Schilthornbahn 20XX’ 
project, the new Stechelberg–Mürren 
cable car connection went into operation 
in December 2024. This section is home 
to the world's steepest aerial tramway, 
with a maximum gradient of 159.4 %. In 
less than four minutes, the cable car 
climbs 775 meters in altitude over a 
distance of 1.194 meters. The project 
required freight logistics for which Derap 
AG was responsible. For the design and 
implementation of the automaton solution 
the company commissioned Bürki Electric 
AG, based in Steffisburg, which is also a 

system partner of SIGMATEK Switzerland.
Bürki Electric took care of the entire 
engineering process, from planning and 
creating the schematics to switch cabinet 
construction, programming, and commis-
sioning.

Docking containers safely and easily
“A container for the Schilthornbahn 
weighs approximately 950 kg and can 
transport a maximum of 2.500 kg of 
goods,” explains Marcel Duppenthaler 
from the Schilthornbahn. "We usually 
receive them already weighed and 
labeled; however we have our own scales 
to ensure that the maximum weight is not 
exceeded. The entire process of filling and 

docking the container takes only a few 
minutes, which perfectly meets our requi-
rements." 
   How does the process of attaching a 
container to the cabin work? Project 
manager from Bürki Electric Marcel 
Pecka, explains: "The automation is 
implemented with a Siemens control 
system, because this is where we have the 
most expertise. The logistics staff uses 
the handheld control panel from SIGMATEK 
to safely operate the process. The big 
advantage of the mobile panel is that it 
has all the required safety functions and is 
connected to the control system via 
WLAN. This allows the operator to move 
freely in the space under the cabin and 

« The advantage of the mobile SIGMATEK control 
panel for this project is that it integrates all 
safety functions and allows the system to be 
operated via WLAN. »
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Insgesamt sind in der massiven Mechanik 
für das Andocken sieben Servoachsen ver-
baut: je eine für den Hub und die Drehbe-
wegung des Containers, den Längsantrieb, 
zwei um das Teleskop unter die Kabine aus-
zufahren sowie für die Kabinenzentrierung 
Längsausschub und die Kabinenzentrierung 
Klemmbacken. Alle fahren eine Punkt-zu-
Punkt-Bewegung, bis auf die Teleskopantrie-
be, die als Linearbewegung miteinander syn-
chronisiert sind. Für die Verriegelung des 
Containers an der Kabine sind Elektrozylin-
der installiert. 

Sichere und komfortable Bedienung des 
Prozesses
«Die gesamte Bedienung des Anhänge-Pro-
zesses der Container wird in einem teilauto-
matischen Modus über das mobile WLAN-Be-
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Der Andockprozess eines Containers an die Seilbahn-Kabine.

dienpanel von Sigmatek gesteuert» führt 
Marcel Pecka aus. «Es verfügt über alle ge-
forderten Sicherheitselemente und -funktio-
nen wie Not-Halt, Zustimmtaster und Schlüs-
selschalter. Nur mit Betätigung des Zustimm-
taster lassen sich die einzelnen Prozessschrit-
te durch das Bedienpersonal ausführen, was 
aus dem Aspekt der Sicherheit enorm wich-
tig ist. Der Schlüsselschalter wird für die Ak-
tivierung des Servicemodus verwendet, bei 
dem alle Achsen in einem Jogbetrieb einzeln 
bewegt werden können oder sich über die 
eingegebene Absolut-Position anfahren las-
sen.» 

Für die Anbindung des Wireless-Panels an 
die übergeordnete Systemsteuerung verbau-
te Bürki Electric im Schaltschrank die Safety 
Relais-Ausgangskarten SRO 021 von Sigma-
tek und verknüpfte sie zweikanalig mit der 
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Projekt Schilthornbahn 20XX
Das Projekt Schilthornbahn 20XX 
beinhaltet eine Pendelbahn, welche die 
Talstation Stechelberg mit der 
Zwischenstation Mürren verbindet und 
bis zu 800 Personen pro Stunde 
transportieren kann. Die Logistik für 
Güter und Gepäck wird auf dieser 
Strecke automatisch ablaufen. Ab 
Mürren erreichen je zwei Funifor-
Seilbahnen die Stationen Birg und 
Schilthorn. Für die neuen Gebäude 
wurde zusammen mit dem Bundesamt 
für Kultur, der kantonalen 
Denkmalpflege und dem Berner 
Heimatschutz ein einheitliches 
Architekturdesign entwickelt.

Focus
Automation & Drive Technology

The process of docking a container to the cable car cabin.

control the processes." 
   In the solid mechanics for docking a total 
of seven servo axes are installed: one for 
the lifting and one for the rotating 
movement of the container, the longitudi-
nal drive, two for extending the telescope 
under the cabin, and for the longitudinal 
extension and clamping jaws for cabin 
centering. All of them move 
point-to-point, except for the telescopic 
drives, which are synchronized with each 
other as linear movements. Electric 
cylinders are installed to lock the 
container to the cabin.

Safe and convenient operation of the 
process
“The entire operation of the container 
attachment   process   is   controlled   in a 

semi-automatic mode via SIGMATEK's 
handheld operating panel,” explains 
Marcel Pecka. "It has all the required 
safety elements and functions such as 
emergency stop, confirmation switch, and 
key switch. The individual process steps 
can be carried out by the operating 
personnel, only when the confirmation 
switch is pressed, which is extremely 
important from a safety perspective. The 
key switch is used to activate service 
mode, in which all axes can be moved 
individually in jog mode or approached via 
the entered absolute position."
   To connect the wireless panel to the 
higher-level system control, Bürki Electric 
installed SIGMATEK's SRO 021 safety relay 
output cards in the control cabinet and 
linked them to the PLC via two channels. 

Schilthornbahn 20XX project
The Schilthornbahn 20XX project 
involves a cable car that connects the 
Stechelberg valley station with the 
Mürren intermediate station and can 
transport up to 800 people per hour. 
Logistics for goods and luggage will 
be automated on this route. From 
Mürren, two Funifor cable cars will 
reach the Birg and Schilthorn 
stations. A uniform architectural 
design for the new buildings was 
developed in collaboration with the 
Federal Office of Culture, the cantonal 
monument preservation authority, 
and Berner Heimatschutz.
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Marcel Duppenthaler von der Schilthornbahn, hat 
dank dem drahtlosen Sicherheitspanel viel
Bewegungsfreiheit.

SPS. Für die Visualisierung wurde die mobile 
Bedieneinheit über VNC (Virtual Network 
Computing) mit dem lokalen Panel verbun-
den. Sigmatek bietet dafür ein vorgefertigtes 
Softwaremodul an. «Für diese Anbindung 
gab es allerdings anfangs Probleme mit der 
Parametereingabe» erinnert sich Marcel 
Pecka. «Sigmatek Schweiz unterstützte uns 
gemeinsam mit dem Mutterhaus rasch und 
unkompliziert. Das Tastatur-Template wurde 
anwendungsspezifisch angepasst, um die 
Eingaben durchführen zu können. Seither 
funktioniert das gesamte System einwand-
frei.» 

Mobiles Safety-Panel praktisch konkur-
renzlos
«Natürlich hätten wir gerne die gesamte An-
lage mit unserer Automatisierungslösung 

ausgerüstet und wir haben auch alle Kom-
ponenten wie Steuerung, Visualisierung so-
wie die Antriebe verfügbar. Aber so sind nun 
mal die Vorgaben» bedauert Stephan Mack, 
verantwortlich für den Vertrieb Mittel- und 
Westschweiz bei Sigmatek. «Wir konnten bei 
diesem Projekt beweisen, dass wir auch bei 
solchen Anwendungen Hand bieten, um ei-
ne einwandfreie Funktion für die Anlage zu 
gewährleisten. Das ist gerade bei derartig 
sicherheitskritischen Projekten, wie dieses 
für die Schilthornbahn, elementar. Unsere 
mobilen WLAN-Bedienpanels sind oftmals 
ein ‘Türöffner’ bei Neukunden, da kaum et-
was Vergleichbares zu diesem Preis-Leis-
tungs-Verhältnis auf dem Markt existiert.»
 
 
sigmatek-automation.ch

Systempartner Bürki Electric AG
Seit 1974 ist Bürki Electric ein 
verlässlicher Partner für Automation, 
Steuerungen, Schaltanlagen und 
Engineering. Mit rund 40 
Mitarbeitenden realisiert das 
Unternehmen individuelle Projekte vom 
Erfassen der Kundenwünsche bis zur 
reibungslosen Inbetriebnahme, inklusive 
Support und Wartung der Anlage. Das 
Miteinander wird bei Bürki Electric 
grossgeschrieben. Es ist geprägt von 
flachen Hierarchien, Teamgeist und 
einem familiären Betriebsklima.
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Eine übersichtliche Darstellung aller wichtigen 
Statusmeldungen des Prozesses auf dem mobilen 
Panel.
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Im Servicebetrieb lässt sich jede Achse einzeln verfahren.
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Konzeptbild der Seilbahnkabine mit 
angehängtem Container.

Focus
Automation & Drive Technology

For visualization, the mobile operating 
unit was connected to the local panel via 
VNC (Virtual Network Computing). For this 
purpose SIGMATEK offers a ready-made 
software module.  “However, there were 
initial problems with parameter entry for 
this connection,” remembers Marcel 
Pecka. “Together with the parent compa-
ny, SIGMATEK Switzerland provided us 
with quick and uncomplicated support. 
The keyboard template was adapted to 
the specific application so that the entries 
could be made. Since then, the entire 
system has been working flawlessly.”

Mobile safety panel practically unrivalled
“Needless to say, that we would have be 
thrilled to equip the entire system with our 
automation solution, especially because 

we also have all the components such as 
control, visualization, and drives available. 
However, that's just how the specifica-
tions are,” regrets Stephan Mack, respon-
sible for sales in central and western 
Switzerland at SIGMATEK. “With this 
project, we were able to prove that we can 
also provide support for such applications 
to ensure that the system functions 
flawlessly. This is particularly important in 
safety-critical projects such as this one of 
the Schilthorn cable car. Our mobile WLAN 
control panels are often a ‘door opener’ 
for new customers, as there is hardly 
anything comparable on the market in 
terms of price-performance ratio.”

A clear display of all important status messages 
for the process on the mobile panel.

Concept image of the cable car cabin 
with attached container.

Each axis can be moved individually during service operation.

Marc Duppenthaler from the Schilthornbahn has a 
lot of freedom of movement thanks to the wireless 
safety panel.

System partner Bürki Electric AG
Since 1974, Bürki Electric has been a 
reliable partner for automation, control 
systems, switchgear, and engineering. With 
around 40 employees, the company 
implements individual projects from the 
initial assessment of customer require-
ments to smooth commissioning, including 
support and maintenance of the system. 
Teamwork is a top priority at Bürki Electric. 
It is characterized by flat hierarchies, team 
spirit, and a family-like working atmosphe-
re. In addition, women make up almost 
30 percent of the company's workforce, 
which is unusual for a technical company.


