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Blick in die Produktion von 
Haug. Alle Kompressoren 
werden gemäss Kunden-
anforderungen gefertigt.

Alles schön dicht
Kompressoren sind in den unterschiedlichsten Grössen und Leistungen verfügbar und  
kommen praktisch in allen Industrieanwendungen zum Einsatz. Eine Eigenschaft, welche 
alle verbindet: Sie müssen eine grosse Dichtheit aufweisen. Um die hohen Qualitäts-
standards der Kompressoren zu gewährleisten, baute die Haug Sauer Kompressoren AG ei-
ne eigene Dichtheitsprüfanlage. Für die Datenerfassung, -aufzeichnung und Visualisierung 
des Prozesses wandte sich das Unternehmen an die Automatisierungsspezialistin Sigmatek.

Es existieren weltweit unzählige Hersteller 
von Kompressoren. Und trotzdem ist die 
Haug Sauer Kompressoren AG mit Sitz in 
St. Gallen nicht eine von vielen, denn ihre 
Kompressoren funktionieren ölfrei, trocken-
laufend und technisch gasdicht. Diese Gas-

dichtheit bewirkt die Verdichtung toxischer 
oder umweltschädlicher Gase auf eine für 
Menschen und Umwelt verträgliche Art. Der 
ölfreie Lauf der Kompressoren wiederum er-
möglicht die Kompression von hochreinen 
Gasen in der Prozessgasindustrie, ebenso wie 

in der Medizintechnik. Haug bietet Kolben-
kompressoren an, welche die höchstmögliche 
Sicherheit vor Verunreinigung des verdichte-
ten Gases bieten, welche, dank langjähriger 
Erfahrung, in praktisch allen gewünschten 
Spezialausführungen gebaut werden können.

Bi
ld

: H
au

g

Andreas Leu

Focus
Automation & Drive Technology

All Really Tight
Compressors are available in a wide range of sizes and performances and are used in practi-
cally all industrial applications. One characteristic they all have in common: They must be 
highly leak-proof. In order to guarantee the high quality standards of the compressors, Haug 
Sauer Kompressoren AG built its own leak testing system. For data acquisition, recording and 
visualization of the process, the company turned to the automation specialist SIGMATEK.

View of the Haug production 
facility. All compressors are 
manufactured according to 
customer requirements.

There are countless manufacturers of 
compressors worldwide. And despite this 
Haug Sauer Kompressoren AG, based in 
St. Gallen, is not just one of many, becau-
se its compressors are oil-free, dry-run-
ning and hermetically gas-tight. This 
gas-tightness ensures that toxic or 

environmentally harmful gases are 
compressed in a way that is safe for 
people and the environment. The oil-free 
operation of the compressors in turn 
enables the compression of high-purity 
gases in the process gas industry, as well 
as in medical technology. Haug offers 

piston compressors that provide the 
highest possible level of safety against 
contamination of the compressed gas, 
which, thanks to many years of experien-
ce, can be built in practically any desired 
special design.



  

Um den hohen Kundenanforderungen be-
züglich der Dichtheit gerecht zu werden, hat 
Haug einen eigenen Prüfstand konstruiert 
und gebaut, der sich flexibel auf alle Aus-
führungen der Kompressoren anpassen lässt. 
Geprüft wird bei diesem sogenannten FAT 
(Factory Acceptance Test) mit Stickstoff, da 
meistens das Originalmedium des Kunden 
nicht verwendet werden kann. Kurt Zeller ist 
seit über 40 Jahren im Unternehmen Haug 
tätig und für die Montageendprüfung ver-
antwortlich. Er erklärt den Prüfablauf 
folgender massen: «Die Teststation ist so kon-
struiert und aufgebaut, dass sich alle unsere 
produzierten Kompressoren individuell prü-
fen lassen. Nachdem die Elektrik und alle 
Sensoren angeschlossen sind, kann der Pro-
zess gestartet werden. Einerseits wird die 

«Für uns als Applikationsingenieure
ist der sichere Fernzugriff via VPN-
Tunnel auf unser System sehr 
angenehm. Kundenwünsche lassen 
sich so komfortabel im Büro 
erledigen und zusätzlich sparen 
wir Reisezeit.»

Peter Baumann, Sigmatek Schweiz AG 
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Peter Baumann, Applikationsingenieur bei Sigmatek 
Schweiz: «Über den Remote Access Router kann ich 
auf alle Funktionen einer externen Steuerung sicher 
zugreifen und Änderungen vornehmen.»
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Das Steuerungssystem von Sigmatek mit integrierter Safety. Links davon der Remote Access Router RAR 2400 
für den Fernzugriff.

« For us as application engineers, 
secure remote access to our system 
via a VPN tunnel is very convenient. 
Customer requests can be dealt with 
comfortably in the office and we 
also save travel time. » Peter Baumann, application engineer at SIGMATEK 

Switzerland: “Using the Remote Access Router I can 
securely access all the functions of an external 
controll and make changes to them.”

The SIGMATEK control system with integrated safety. To its left the RAR 2400 Remote Access Router.

    To meet the high customer require-
ments in terms of tightness, Haug has 
designed and built its own test stand, 
which can be flexibly adapted to all 
compressor versions. This so-called FAT 
(Factory Acceptance Test) is carried out 
with nitrogen, as the customer's original 
medium cannot be used. Kurt Zeller has 
been with Haug for over 40 years and is 
responsible for the final assembly inspec-
tion. He explains the test procedure as 
follows: “The test station is designed and 
constructed so that all of the compres-
sors we produce can be tested individual-
ly. Once the electrics and all sensors are 
connected, the process can be started. 
On the one hand, the tightness is checked 
for a possible pressure drop and via leak 
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Kurt Zeller, Verantwortlicher Montageendprüfung, schätzt die Bewegungsfreiheit 
mit dem portablen Wireless-Bedienpanel inklusive Safety.

Die Oszilloskop-Funktion des Wireless-Panels erlaubt 
dem Bediener, ein Signal in Echtzeit zu beobachten, 
um mögliche Anomalitäten festzustellen.

Dichtigkeit durch einen möglichen Druck-
abfall und über Lecksuchgeräte geprüft, 
anderer seits werden die Schwingungen am 
Kompressor und an der Welle erfasst und 
aufgezeichnet. An dieser Stelle kommt das 
Steuerungssystem von Sigmatek ins Spiel.»

Komplettlösung überzeugte
Beim Evaluationsverfahren für die Automa-
tisierung des Prüfstands setzte sich Sigmatek 
aufgrund zwei entscheidender Faktoren 
gegen über den Wettbewerbern durch. Ers-
tens überzeugte die Steuerungslösung. Beim 
Sigmatek-Automatisierungssystem waren al-
le notwendigen Anforderungen bezüglich 
Sensor-Signalerfassung und insbesondere Sa-
fety standardmässig verfügbar. So existierte 
bereits das Analog-Eingangsmodul AI 040, 
mit dem sich Schwingungssensoren mit IEPE- 
Schnittstelle direkt erfassen lassen. Zweitens 
war für Haug ein portables Wireless- 
Bedienpanel wichtig, um dem Bediener eine 
höchstmögliche Bewegungsfreiheit zu ge-
währleisten. Mit dem mobilen WLAN- 
Bedienpanel HGW 1033 bot Sigmatek nicht 
nur eine formschöne Komponente an, es ist 
auch mit allen Safety-Funktionen über WLAN 
verfügbar (SIL 3, PL e). 

Einen weiteren grossen Vorteil der 
Sigmatek- Lösung sah Haug darin, dass sie 
sowohl die Hardware als auch die Program-
mierung des Systems enthielt. Peter Bau-
mann, Applikationsingenieur bei Sigmatek 
Schweiz erläutert die wichtigsten Eigen-
schaften der Automatisierungslösung: 
«Grundsätzlich ist der Automatisierungsgrad 
der Anlage nicht sehr hoch und für Haug 
auch nicht entscheidend. Der Prozess dauert 
über mehrere Stunden und wird vom Bedie-

ner von Hand gesteuert. Die Kompressoren 
sind zwar bis zu einem gewissen Grad Stan-
dardgeräte, werden allerdings für jeden Kun-
den speziell angepasst. Haug legte vielmehr 
Wert darauf, dass der Bediener sich mit dem 
Bedienpanel frei um die Anlage bewegen 
kann und ihn bei der Datenaufzeichnung der 
verschiedenen Sensoren unterstützt.» 

Über das WLAN-Bedienpanel gibt der An-
wender einfach den Maschinentyp und 
Kunden namen ein. Via einen Button startet 
und stoppt er die Aufzeichnung der Daten 
während des Prüfzyklus. Am Prozessende 

sendet er die aufgezeichneten Messdaten 
mit Zeitstempel versehen als CSV-Datei ein-
fach über das in der Sigmatek-Basisstation 
BWH 001 integrierte Gateway an eine 
E-Mail-Adresse. Zudem ist mittels der 
Remote- Access-Plattform von Sigmatek auch 
eine Videokamera angeschlossen. Sie ermög-
licht es den Haug-Kunden, den Prüfprozess 
von einem beliebigen Ort aus zu verfolgen. 
Eine Fernwartung ist bei diesem System 
ebenfalls integriert, die auch schon für An-
passungen und Erweiterungen der Applika-
tion von Peter Baumann einige Male ge-
braucht wurde. Dies spart natürlich wieder-
um Zeit und Geld, da auf die An- und Rück-
fahrt verzichtet werden kann.

Engineering leicht gemacht
Peter Baumann ist ein erfahrener Software-
ingenieur bei Sigmatek Schweiz und brauch-
te deshalb für das Steuerungsprogramm und 
die Visualisierung gerade mal 60 Stunden. 
«Unser komfortables und OOP-basiertes 
Engineering tool Lasal unterstützt uns als Pro-
grammierer bei der Softwareentwicklung und 
der Erstellung von Bedienoberflächen 
enorm», führt er dazu aus. «Es stellt ver-
schiedene Templates und Bausteine zur Ver-
fügung, zum Beispiel für das integrierte 
Oszillo skop zur Darstellung des Schwingungs-
sensors oder den E-Mail-Versand. Nur etwa 
drei Templates, wie die Darstellung des Pro-
zesses, entwickelte ich speziell für Haug. 
Auch für das Alarmhandling konnte ich auf 
vorgefertigte Funktionsblöcke zurückgreifen 
und brauchte diese nur noch anzupassen.»

Im mobilen Bedienpanel ist zudem der 
Nothalt-Button integriert. Zusätzlich zu den 
Prozessdaten lässt sich mit dem WLAN- 
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Yannick Descher, Leiter Auftragsabwicklung bei Haug vor dem Prüfstand: «Wir, als 
Haug Saurer Kompressoren, sind eher ein Nischenanbieter für spezielle Branchen 
mit komplexeren Anwendungen.»
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detectors, and on the other hand, the 
vibrations on the compressor and on the 
shaft are detected and recorded. This is 
where the SIGMATEK control system 
comes into play.”

Convincing All-In-One Solution
In the evaluation process for the automa-
tion of the test stand, SIGMATEK prevailed 
over its competitors due to two decisive 
factors. Firstly, the control solution was 
convincing. With the SIGMATEK automati-
on system, all the necessary require-
ments regarding sensor signal acquisition 
and, in particular, safety were available as 
standard. For example, the AI 040 analog 
input module already existed, which can 
be used to directly record vibration 
sensors with an IEPE interface. Secondly, 
a portable wireless operating panel was 
important for Haug in order to guarantee 
the operator the greatest possible freedom 
of movement. With the HGW 1033 mobile 
Wireless panel, SIGMATEK not only 
offered an elegant component, it is also 
available with all safety functions via 
WLAN (SIL 3, PL e). Haug saw another 
major advantage of the SIGMATEK soluti-
on in the fact that it included both the 
hardware and the programming of the 
system. Peter Baumann, application 
engineer at SIGMATEK Switzerland, 
explains the most important features of 
the automation solution: “In principle, the 
degree of automation of the system is not 
very high and is not crucial for Haug. The 
process takes several hours and is 
controlled manually by the operator. 
Although the compressors are standard 

devices, they are customized for each 
customer. Haug placed particular import-
ance on the fact that the operator can 
move freely around the system with the 
mobile panel and is supported in recor-
ding data from the various sensors.” The 
user simply enters the machine type and 
customer name via the WLAN operating 
panel. A button is used to start and stop 
the recording of data during the test 
cycle. At the end of the process, he simply 
sends the recorded measurement data 

with a time stamp as a CSV file to an 
e-mail address via the gateway integrated 
in the SIGMATEK BWH 001 base station. A 
video camera is also connected via the 
SIGMATEK Remote Access Platform. This 
enables Haug’s customers to follow the 
testing process from any location. 
Remote maintenance is also integrated 
into this system, which has already been 
used several times by Peter Baumann for 
adjustments and extensions to the appli-
cation. This of course saves time and 
money, as there is no need to travel to and 
from the site.

Engineering Made Easy
Peter Baumann is an experienced 
software engineer at SIGMATEK Switzer-
land and therefore just needed 60 hours 
for the control program and visualization. 
“Our user-friendly, intuitive and OOP-ba-
sed engineering tool LASAL supports us 
as programmers enormously in software 
development and the creation of user 
interfaces,” he explains. “It provides 
various templates and modules, such as 
for the integrated oscilloscope to display 
the vibration sensor or for sending 
e-mails. I only developed about three 
templates, such as the display of the 
process, specifically for Haug. I also was 
able to use ready-made function blocks 
for alarm handling which only needed to 
customize.” The mobile operating panel 
also features an emergency stop button is 
also integrated into the mobile control 
panel. In addition to the process data, the 
HGW 1033-3 wireless operating panel 
can also be used to transmit the safety 

The wireless panel’s oscilloscope function allows 
the operator to monitor a signal in real time to 
detect any anomalies.
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Kurt Zeller, Final Assembly Inspection Manager, appreciates the freedom of 
movement with the portable wireless operating panel including safety.

Yannick Descher, Head of Order Processing at Haug, in front of the test stand: 
“We, as Haug Saurer Kompressoren, are more of a niche supplier for special 
industries with highly complex applications.”



  

Alle von Haug produzierten Kompressoren werden auf diesem Prüfstand getestet.

Bedienpanel HGW 1033-3 auch das Safety- 
Signal des Not-Halts drahtlos übermitteln. 
Alle Varianten der Wireless-Panels der 
HGW-Reihe sind TÜV-zertifiziert und erfüllen 
mit SIL 3/PL e die höchsten Safety-Anforde-
rungen. Für weitere sicherheitsrelevante 
Funktionen wie den Serviceschalter kommt 
das Safety CPU-Modul SPC 111 gekoppelt 
mit dem Safety Digital Mix Ein-/Ausgangs-
modul SDM 081 zum Einsatz. Es verfügt über 
sechs sichere digitale Eingänge und zwei si-
chere digitale Ausgänge sowie einem dop-
pelt ausgeführtem Taktausgang und ent-
spricht ebenfalls der SIL 3/PL e, Kat. 4 Norm. 

Peter Baumann begrüsst es zudem, dass 
der Remote Access Router RAR 2400 für die 
Fernwartung zur Verfügung steht. «Dieses 

Über Haug Sauer
Die Firma Haug Sauer blickt auf eine 
beinahe 130-jährige Geschichte zurück. 
Seit 2016 ist sie als Haug Sauer Kom-
pressoren AG Teil der international 
tätigen Sauer Compressors Group, die 
vom Hauptsitz in Kiel aus auf vier Kon-
tinenten Niederlassungen hat und auf 
fünf Kontinenten sowie den Welt-
meeren mit ihren Kolbenkompressoren 
vertreten ist. Haug Sauer ist der Experte 
für ölfreie Verdichtung von Prozessga-
sen mit Spezial-Kompressoren, die nach 
Kundenwunsch gebaut werden. Knapp 
50 Mitarbeitende am Standort St. Gal-
len entwickeln, verkaufen, fertigen, 
bauen und bieten weltweiten Service.

Modul erlaubt mir einen sicheren Zugriff via 
einen VPN-Tunnel und ich kann auf alles so 
zugreifen, wie wenn ich vor Ort wäre. 
Kunden wünsche für Erweiterungen realisier-
te ich so im Büro und, wenn die Anlage ge-
rade nicht gebraucht wurde, spielte ich das 
angepasste Programm auf die Steuerung. 
Die Konfiguration für dieses Modul als sol-
ches ist wirklich sehr einfach.»

Hohe Qualität wird vom Kunden voraus-
gesetzt
Yannick Descher, Leiter Auftragsabwicklung 
bei Haug, betont die Wichtigkeit des Prüf-
stands für den Produktionsprozess eines Kom-
pressors: «Für unsere weltweiten Kunden ist 
es elementar, dass vor der Auslieferung das 
Gerät sowohl auf Funktionalität als auch auf 
die Dichtheit geprüft wird. Unsere Kompres-
soren kommen vor allem in den Branchen 
Pharmazie, Chemie, Öl und Gas vor – also 
überall dort, wo technische Gase zum Einsatz 
kommen. Wir sind eher ein Nischenanbieter 
für komplexere Anwendungen. Diese Bran-
chen verlangen meist nach Sonderlösungen 
und da kommen wir als Haug mit unseren 
ölfreien Kompressoren zum Zug. Bei solchen 
Anwendungen ist ein sauber dokumentierter 
FAT von grosser Wichtigkeit, um mögliche 
Gefahren durch einen Austritt toxischer Gase 
auszuschliessen.» Und zur Sigmatek-Lösung 
ergänzt Yannick Descher: «Der Prüfstand ar-
beitet absolut störungsfrei und unsere Kun-
den sind begeistert, wenn sie beim FAT live 
vor Ort sehen, wie seriös wir unsere Qualitäts-
prüfung durchführen und welche Daten-
qualität sie erhalten.»
 
sigmatek-automation.ch

All compressors produced by Haug are tested on this test stand.

signal of the emergency stop wirelessly. 
All variants of the wireless panels in the 
HGW series are TÜV-certified and meet 
the highest safety requirements with SIL 
3/PL e. The SPC 111 safety CPU module in 
combination with the SDM 081 safety 
digital mix input/output module is used 
for other safety-relevant functions such 
as the service switch. It has six safe 
digital inputs and two safe digital outputs 
as well as a doubled clock output and also 
complies with the SIL 3/PL e, Cat. 4 
standard. Peter Baumann appreciates 
that the RAR 2400 Remote Access Router 

is available for remote maintenance. “This 
module allows me secure access via a 
VPN tunnel and I can access everything as 
if I were on site. Customer requests for 
extensions were made in the office and, 
when the system is not in use, I install the 
adapted program on the controller. The 
configuration for this module is really very 
simple.”

Customers Expect High Quality
Yannick Descher, Head of Order Proces-
sing at Haug, emphasizes the importance 
of the test stand for the production 
process of a compressor: “For our custo-
mers worldwide, it is essential that the 
device is tested for both functionality and 
tightness before delivery. Our compres-
sors are mainly used in the pharmaceuti-
cal, chemical, oil and gas industries – in 
other words, wherever technical gases 
are used. We are more of a niche supplier 
for highly complex applications. These 
industries usually require special 
solutions and that is where we at Haug 
come in with our oil-free compressors. In 
such applications, a properly documented 
FAT is of great importance in order to 
exclude the possible dangers from toxic 
gas leaks.” About the SIGMATEK solution 
Yannick Descher adds: “The test stand 
works absolutely smoothly and our custo-
mers are delighted when they see live on 
site at the FAT how seriously we carry out 
our quality testing and what data quality 
they receive.” 

About Haug Sauer
Haug Sauer can look back on almost 
130 years of history. Since 2016, 
known as Haug Sauer Kompressoren 
AG, it has been part of the internati-
onally active Sauer Compressors 
Group, which has branches on four 
continents from its headquarters in 
Kiel and is represented with its 
piston compressors on five conti-
nents and the world's oceans. Haug 
Sauer is the expert for oil-free 
compression of process gases with 
special compressors that are built to 
customer specifications. Almost 50 
employees at the St. Gallen site 
develop, sell, manufacture, build 
and offer worldwide service.


