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Wie Sigmatek durch das neuartige
»Wireless Roaming Feature« seinem
kabellosen Bedienpanel "HGW 1033«
mit Safety-Funktionen schier grenzen-
lose Reichweite erméglicht

s

HKabellos

Mit seiner wireless kommunizierenden HMI-
Panel-Serie »HGW 1033« hat der Salzburger
Automatisierungshersteller Sigmatek vor drei
Jahren eine smarte, zuverlassige Losung fiir die
mobile Maschinenbedienung auf den Markt ge-
bracht, die ohne ein im Bewegungsradius ein-
schrankendes Kabel auskommt und zugleich volle
Sicherheit fiir Mensch und Maschine bietet. Die
redundante WLan-Dateniibertragung mit 2,4 und
5 GHz sorgt dafiir, dass die Funkverbindung stets

gewahrleistet ist, die vom Tiiv zertifizierten Safety-
Funktionen wie Not-Halt, Zustimmtaster und
Schliisselschalter machen die Bedienung gemaB
SIL3/PL-e sicher. Damit sich Anlagenbediener
noch freier entlang der Produktionslinie bewegen
koénnen, haben die Sigmatek-Ingenieure nun das
»Wireless Roaming Feature« entwickelt, mit dem
sich iiber die als Bridge konfigurierbaren Basissta-
tionen die Reichweite der kabellosen HMI-Panels
beliebig ausbauen lasst. Von Mag. Ingrid Traintinger
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ireless ist Trend und halt nun auch ver-
mehrt in die Maschinenhallen Einzug.
Speziell das kabellose Bedienen und

Beobachten weckt groBes Interesse. WLan-Panels
sind die richtige Wahl, wenn absolute Bewegungs-
freiheit bendtigt wird, wie das speziell im Einrichte-
betrieb der Fall ist, wenn der Bediener die Position
haufig wechseln muss. Aber auch beim taglichen Be-
dienen und Beobachten erleichtern kabellose HMlIs
die Arbeit an weitlaufigen und verschachtelten Anla-
gen. Das Kabel muss nicht standig ab- und wieder an-
gesteckt werden und wird als potenzielle Stolperfal-
le eliminiert. Wenn es um Wireless-Bedienung im
industriellen Umfeld geht, sind bei Gesprachen mit
Maschinen-und Anlagenbauern folgenden Faktoren
entscheidend: Zum einen eine eindeutige, zuverlassi-
ge Verbindung mit der zu steuernden Maschine und
die Datensicherheit - speziell bei sicherheitskriti-
schen Anwendungen, wenn Safety-Elemente im HMI
integriert sind. Und umso groBer und verwinkelter
die zu bedienende Anlage ist, umso haufiger kommt
die Frage, wie es mit der Reichweitenabdeckung
Uber die ganze ProduktionsstraBe aussieht.
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Wireless und Safety vereint

Sigmatek bietet seit 2018 eine kabellose Bedien-
|6sung mit Safety-to-go. Diese besteht aus drei
Hauptkomponenten: einem Wireless-Panel der
»HGW 1033«-Serie mit Tlv-zertifizierten Sicher-
heitselementen Not-Halt, Zustimmtaster und
Schltsselschalter (SIL3/PL-e), der Basisstation
»BWH 001« als Accesspoint und einer »S-Dias-Sa-
fety«-Steuerung. Beim Sigmatek-Konzept wird
das »HGW«-Panel direkt mit der ausgewahlten
Maschinen- und Safety-Steuerung gekoppelt.
Die Basisstation dient dabei als Kommunikati-
onsbriicke zwischen drahtlosem und kabelge-
bundenem Netzwerk. Das hat den Vorteil, dass
nicht fur jede Maschine eine eigene
Basisstation »BWH 001« benétigt wird und so
Kosten gespart werden kénnen. Der Koppelvor-
gang des Wireless-Panels mit der Sicherheits-
steuerung sieht so aus: Auf der Basisstation
»BWH 001« befindet sich eine Lichtsaule, die bei
Koppelung mit der ausgewadhlten Maschine
Lichtsignale sendet, die auch auf externe Leucht-
melder umgeleitet werden kénnen, sodass beim
Koppelvorgang der Blick immer bei der richtigen
Maschine, bzw. dem richtigen Not-Halt-Kreis
bleibt. Bei umfangreichen und oft mehrere Hun-
dert Meter langen Maschinen und Anlagen sind
in der Praxis mehrere Basisstationen und oft
auch mehrere Wireless-Panels im Einsatz.

Safety-Daten sicher Ubertragen

Die Ubertragung der sicherheitsrelevanten Daten
erfolgt, wie auch bei der kabelgebundenen
Technologie, tber die »Black Channel«-Methode.
Bei diesem Prinzip wird die Datenibertragung
Gber die vermeintlich nicht-sichere Netzwerkver-
bindung durch ein Ubergeordnetes sicheres
Kommunikationsprotokoll von der Safety-CPU
auf Integritat Uberwacht. Das Verfahren macht
die Datenlibertragung unabhangig vom phy-
sisch eingesetzten Ubertragungsmedium und er-
méglicht, das Ubertragungsmedium selbst aus
der Sicherheitsbetrachtung zu extrahieren. Es
spielt somit keine Rolle, ob auf der physikali-
schen Ebene WLan, Bluetooth, Kabel oder Infra-
rot genutzt wird. Um die Qualitat der Funktber-
tragung im direkten Maschinenumfeld zu erho-
hen, ist ein redundantes Ubertragungsverfahren
im Einsatz. Safety- und Nutzdaten werden
gleichzeitig Uber zwei WLan-Frequenzen - 2,4
und 5 GHz - gesendet. Die redundante Ubertra-
gung der Safetydaten steigert die Verfuigbarkeit
des HMIs maBgeblich. Wird eine der beiden
Drahtlosverbindungen unterbrochen, weil sich
der Bediener zu weit von der Maschine bzw. der
Basisstation wegbewegt, bleibt die sichere Kom-
munikation Uber die zweite Verbindung weiter-
hin aufrecht. Der Anwender wird Uber die
Visualisierungsanwendung am HMI laufend »
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Die drei Hauptkomponenten der sicheren Wireless-Bedienlésung von Sigmatek: Das 10,1”-Multitouch-
Panel »HGW 1033-3«, die Basisstation »BWH 001« und die »S-DIAS-Safety«-Steuerung.
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Uber die aktuelle Verbindungsqualitat infor-
miert. Das bietet ihm die Flexibilitat, auf veran-
derte Netzgegebenheiten zu reagieren und
gegenzusteuern. Wenn mehrere Basisstationen
im Einsatz sind, ermoglicht das neue »Wireless
Roaming Feature« eine zuverlassige und nahezu
unbegrenzte WLan-Flachenabdeckung.

Grenzenlose Reichweite mit Roaming

Roaming sorgt flr die beliebige Verlangerung
der WLan-Reichweite und bedeutet, dass zu
jedem Zeitpunkt zumindest Gber eine der beiden
Frequenzen eine aktive Datenverbindung be-
steht. Die von Sigmatek entwickelte »Wireless
Roaming«-Technologie erlaubt die Safety-Kopp-
lung direkt zwischen »HGW«-Panel und der
Sicherheitssteuerung in der Maschine. Die Sicher-
heits-CPU Uberpraft die vom Bedienpanel via
»Black-Channel«-Verfahren gesendeten sicheren
Datenpakete auf ihre Guiltigkeit. Die Basisstation
fungiert als Bridge zwischen Lan und WLan. In-
dem die Schnittstellen der eingesetzten Basissta-
tionen zu Bridges zusammengefasst werden, sind
alle Netzwerkteilnehmer (»HGW«, Maschinen-/
Safety-Steuerung) Uber ein einziges Subnetz mit-
einander verbunden. Um das Netzwerk hochper-
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»BWH 001«

»HGW 1033-3«

Das »HGW-1033-Safety«-Panel wird direkt mit
der ausgewahlten Maschinen- und Safety-
steuerung gekoppelt. Die »BWH 001«-Basis-
station fungiert als Bridge zwischen Lan und
WLan - so wird »Wireless Roaming« méglich.
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»S-Dias Safety«

Ethernet-
Switch
OPC-UA

fur externe
Kommunikation

»S-Dias«-CPU

formant mit geringen Latenzzeiten zu betreiben,
hat sich Sigmatek fir die Verwendung eines VVLan
(Virtual Local Area Network) entschieden. Das
unterbindet die Gefahr, dass Gbergeordnete Fir-
mennetzwerke Einfluss auf die Ubertragungszei-

Getrennte Technologie

Werden die Nutz- und
Safetydaten redundant
mit 2,4 und 5 GHz tiber-
tragen, steigt die Zu-
verléssigkeit der WLan-
Ubertragung erheblich.
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ten nehmen. Trotzdem lésst sich die bestehende
Netzwerkinfrastruktur nutzen. Die Netzwerkkon-
figuration ist rasch erledigt: Jede Basisstation hat
lediglich eine einzige IP-Adresse. Komplexe
Strukturen mit unzéhligen Subnetzen sind des-
halb Uberfllssig. Selbst umfangreiche Systeme,
die aus vielen Bediengeraten, Basisstationen und
Sicherheitssteuerungen bestehen, lassen sich so
innerhalb kurzester Zeit konfigurieren. Fur den
Aufbau eines Roaming-Systems sind die einzel-
nen Systemkomponenten in beliebiger Anzahl
miteinander kombinierbar: mehrere Basisstatio-
nen fur die gewiinschte Netzabdeckung, mehre-
re Sicherheitssteuerungen fir die Aufteilung der
Anlage in Sicherheitszonen und die gewiinschte
Anzahl an HMI-Panels fur die Anlagenbediener.
Die Einbindung der Wireless-Bedienlsung in das
Leitsystem bzw. der Datenaustausch mit bereits
bestehenden  Steuerungssystemen anderer
Hersteller lauft Gber die integrierte OPC-UA-
Schnittstelle der Standardablaufsteuerungen von
Sigmatek. So fungiert etwa die nur 25 mm breite
CPU-Baugruppe »CP112« mit ihren beiden von-
einander unabhéngigen Ethernet-Ports als per-
fektes Gateway zur AuBenwelt.

Erhohte Benutzerfreundlichkeit

Fir den Anwender bringt das neue »Wireless
Roaming Feature« erhebliche Vorteile fir Be-
dienkomfort, Funktionalitat und Anlagenverfig-
barkeit. Auf der »HGW«-Visualisierung sind alle
verfligharen Maschinen ersichtlich. Der Bediener
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IM KURZINTERVIEW

Was bedeutet
grenzenlose Reichweite?

Austromatisierung: Herr Bernroitner, ist das nun
vorgestellte »Wireless Roaming Feature« die logische
Weiterentwicklung der mobilen, kabellosen Maschi-
nenbedienung aus dem Hause Sigmatek?

Erwin Bernroitner: Seit der Markteinfilhrung unse-
rer Handbediengerate der »HGW 1033«-Serie im Jahr
2018 gibt es eine rege Nachfrage fur Wireless-Bedien-
|6sungen mit Safety. Die Einsatzgebiete sind breit ge-
fachert und reichen vom Roboter-Teachen tber Ferti-
gungsmaschinen, Logistik, Handling, Automobilde-
sign und Bihnentechnik bis hin zum Stahlwerk. Aus
den unterschiedlichsten Anforderungen von Maschi-
nen- und Anlagenbauern aus der ganzen Welt er-
kannten wir, dass neben der kabellosen Bedienung
von Robotern und kompakten Maschinen auch weit-
laufige Produktions- und Fertigungslinien massiv von
der neuen Bedienfreiheit profitieren konnen. Derarti-
ge Anlagen sind oftmals verwinkelt und haben haufig
eine rdumliche Ausdehnung, die sich tGber Hunderte
Meter erstrecken kann. Mit unserer neuen Roaming-
Funktion decken wir die Anforderung an eine
flachendeckend ltickenlose und zuverlassige Drahtlos-
bedienung perfekt ab.

Austromatisierung: Das funktioniert im Praxisein-
satz konkret wie?

Bernroitner: Einfach erklart erlaubt das Roaming die
beliebige Verldngerung der WLan-Reichweite. Da

unser drahtloses Bediensystem nunmehr unbegrenzt
skalierbar ist, werden Szenarien mit einer beliebigen
Anzahl von mobilen HMIs unterstitzt. Anzahl und
Anordnung der Basisstationen werden dabei den
raumlichen Gegebenheiten angepasst. Jede Basissta-
tion arbeitet als Accesspoint und gleichzeitig auch als
Ladestelle fir die mobilen HMIs. Das WLan ist
flachendeckend verfigbar und Bediener bewegen
sich mit den Wireless-HMs frei entlang der Maschine
oder durch die Anlage - und die sichere Verbindung
bleibt dauerhaft bestehen. Die Anzahl der WLan-
Netze ist frei definierbar, zudem kénnen Zonen er-
stellt werden.

Austromatisierung: Lésst sich die kabellose Bedien-
l6sung auch nachtréglich in bestehende Maschinen
und Anlagen integrieren?

Bernroitner: Ja, gemeinsam mit unseren Kunden
haben wir das bereits oftmals umgesetzt. Moderne
Steuerungen verfligen standardmaBig Uber eine oder
mehrere Ethernet-Schnittstellen. Uber diese Schnitt-
stellen, die eine Vielzahl an Protokollen wie beispiels-
weise OPC-UA, Modbus-TCP und Profinet nutzbar
machen, lasst sich unsere drahtlose Bedienldsung mit
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Der Bedliener verbindet sich am Sigmatek-Wireless-Panel mentigefihrt mit dem gewtnschten Anlagenteil und
der dazugehérigen Sicherheitszone. Dank »Wireless Roaming« kann er sich vollkommen frei rund um die Anlage
bewegen. VLan sorgt fir die kostengtinstige und einfache Installation in einer bestehenden Netzwerkarchitektur.
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; Nachgefragt bei
;}r-’ Erwin Bernroitner,
ik Experte fur kabellose
L Bedienlésungen bei Sigmatek

Safety in bestehende Steuerungssysteme einbinden.
Die Sicherheitstechnik wird Uber eine einfache
Verdrahtung integriert. Die Statusinformation der
Sigmatek-Sicherheits-CPU wird zudem Uber das Bus-
system bereitgestellt. So konnen die Zustande der
Not-Halt-Taste, des Schliisselschalters und des Zu-
stimmschalters am Bediengerét flir etwaige Freigaben
and die Leit- bzw. Haupt-CPU Ubermittelt werden. In
der Praxis sind weitlaufige Anlagen haufig in mehrere
Sicherheitszonen aufgeteilt, die dann mit den Safety-
CPUs unserer »SCP«-Serie gekoppelt werden.

Austromatisierung: Gibt’s beim »Wireless-Roaming«-
Konzept tatséchlich kein Erweiterungslimit?

Bernroitner: Der Ausbau des Drahtlosnetzwerks und
die Anzahl der verwendeten Geréte sind praktisch un-
begrenzt. Beispielsweise hat einer unserer Kunden in
seinem weitlaufigen Werk zur Stahlverarbeitung
aktuell mehr als 30 Basisstationen und 20 »HGW«-
Bedienpanels im Einsatz. Jeder Anlagenbediener ist
mit einem eigenen kabellosen Safety-Panel ausgestat-
tet. Die Softwareapplikation in den Handbediengera-
ten konfiguriert und verwaltet selbststandig die vor-
handenen Drahtlosverbindungen. Der Bediener beno-
tigt kein Wissen rund um die Vernetzung, er verbindet
sich mentgefihrt mit dem gewinschten Anlagenteil
in der ausgewahlten Sicherheitszone.

Austromatisierung: Danke fir das Gesprach.

verbindet sich am »HGW 1033« drahtlos mit dem
gewdinschten Maschinen- bzw. Anlagenabschnitt.
Waéhrend er sich mit dem Panel entlang der An-
lage bewegt, wird auf Basis der aktuellen RSSI-
Signalstarke nach dem besten Netzwerk gescannt.
Das Umschalten kann durch Benutzerinteraktion
oder automatisch erfolgen. Das Wireless-Panel
verlasst die aktuelle Basisstation erst dann, wenn
einer der beiden redundanten Funkkanéle in opti-
maler Signalstarke zuverldssig mit der nachsten
Basisstation verbunden ist. mw

Zur Autorin: Mag. Ingrid Traintinger ist Leiterin
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