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Alles schon dicht

Kompressoren sind in den unterschiedlichsten Gréssen und Leistungen verfiigbar und
kommen praktisch in allen Industrieanwendungen zum Einsatz. Eine Eigenschaft, welche
alle verbindet: Sie miissen eine grosse Dichtheit aufweisen. Um die hohen Qualitats-
standards der Kompressoren zu gewahrleisten, baute die Haug Sauer Kompressoren AG el-
ne eigene Dichtheitspriifanlage. Fiir die Datenerfassung, -aufzeichnung und Visualisierung
des Prozesses wandte sich das Unternehmen an die Automatisierungsspezialistin Sigmatek.

Blick in die Produktion von
Haug. Alle Kompressoren

werden gemass Kunden-
g anforderungen gefertigt.

Andreas Leu

Es existieren weltweit unzahlige Hersteller
von Kompressoren. Und trotzdem ist die
Haug Sauer Kompressoren AG mit Sitz in
St.Gallen nicht eine von vielen, denn ihre
Kompressoren funktionieren 6lfrei, trocken-
laufend und technisch gasdicht. Diese Gas-
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dichtheit bewirkt die Verdichtung toxischer
oder umweltschadlicher Gase auf eine fir
Menschen und Umwelt vertragliche Art. Der
olfreie Lauf der Kompressoren wiederum er-
moglicht die Kompression von hochreinen
Gasen in der Prozessgasindustrie, ebenso wie
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in der Medizintechnik. Haug bietet Kolben-
kompressoren an, welche die hochstmégliche
Sicherheit vor Verunreinigung des verdichte-
ten Gases bieten, welche, dank langjahriger
Erfahrung, in praktisch allen gewiinschten
Spezialausfithrungen gebaut werden kénnen.
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«Fur uns als Applikationsingenieure
Ist der sichere Fernzugriff via VPN-
Tunnel auf unser System sehr
angenehm. Kundenwunsche lassen
sich so komfortabel im Buro
erledigen und zusatzlich sparen

wir Reisezeit.»

Peter Baumann, Sigmatek Schweiz AG

Das Steuerungssystem von Sigmatek mit integrierter Safety. Links davon der Remote Access Router RAR 2400
fiir den Fernzugriff.

Peter Baumann, Applikationsingenieur bei Sigmatek
Schweiz: «Uber den Remote Access Router kann ich
auf alle Funktionen einer externen Steuerung sicher
zugreifen und Anderungen vornehmen.»

Um den hohen Kundenanforderungen be-
zliglich der Dichtheit gerecht zu werden, hat
Haug einen eigenen Priifstand konstruiert
und gebaut, der sich flexibel auf alle Aus-
fiihrungen der Kompressoren anpassen lasst.
Geprift wird bei diesem sogenannten FAT
(Factory Acceptance Test) mit Stickstoff, da
meistens das Originalmedium des Kunden
nicht verwendet werden kann. Kurt Zeller ist
seit iiber 40 Jahren im Unternehmen Haug
tatig und fiir die Montageendpriifung ver-
antwortlich. Er erklart den Prifablauf
folgendermassen: «Die Teststation ist so kon-
struiert und aufgebaut, dass sich alle unsere
produzierten Kompressoren individuell prii-
fen lassen. Nachdem die Elektrik und alle
Sensoren angeschlossen sind, kann der Pro-
zess gestartet werden. Einerseits wird die
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Kurt Zeller, Verantwortlicher Montageendpriifung, schatzt die Bewegungsfreiheit
mit dem portablen Wireless-Bedienpanel inklusive Safety.

Dichtigkeit durch einen mdglichen Druck-
abfall und Uber Lecksuchgerdte gepriift,
andererseits werden die Schwingungen am
Kompressor und an der Welle erfasst und
aufgezeichnet. An dieser Stelle kommt das
Steuerungssystem von Sigmatek ins Spiel.»

Komplettlosung iiberzeugte

Beim Evaluationsverfahren fiir die Automa-
tisierung des Priifstands setzte sich Sigmatek
aufgrund zwei entscheidender Faktoren
gegeniiber den Wettbewerbern durch. Ers-
tens iiberzeugte die Steuerungsldsung. Beim
Sigmatek-Automatisierungssystem waren al-
le notwendigen Anforderungen beziiglich
Sensor-Signalerfassung und insbesondere Sa-
fety standardmaéssig verfligbar. So existierte
bereits das Analog-Eingangsmodul Al 040,
mit dem sich Schwingungssensoren mit |EPE-
Schnittstelle direkt erfassen lassen. Zweitens
war fiir Haug ein portables Wireless-
Bedienpanel wichtig, um dem Bediener eine
hochstmdgliche Bewegungsfreiheit zu ge-
wahrleisten. Mit dem mobilen WLAN-
Bedienpanel HGW 1033 bot Sigmatek nicht
nur eine formschéne Komponente an, es ist
auch mit allen Safety-Funktionen iiber WLAN
verfligbar (SIL 3, PL e).

Einen weiteren grossen Vorteil der
Sigmatek-Losung sah Haug darin, dass sie
sowohl die Hardware als auch die Program-
mierung des Systems enthielt. Peter Bau-
mann, Applikationsingenieur bei Sigmatek
Schweiz erldutert die wichtigsten Eigen-
schaften der Automatisierungslésung:
«Grundsatzlich ist der Automatisierungsgrad
der Anlage nicht sehr hoch und fiir Haug
auch nicht entscheidend. Der Prozess dauert
iber mehrere Stunden und wird vom Bedie-
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Yannick Descher, Leiter Auftragsabwicklung bei Haug vor dem Priifstand: «Wir, als
Haug Saurer Kompressoren, sind eher ein Nischenanbieter fiir spezielle Branchen
mit komplexeren Anwendungen.»

ner von Hand gesteuert. Die Kompressoren
sind zwar bis zu einem gewissen Grad Stan-
dardgerate, werden allerdings fiir jeden Kun-
den speziell angepasst. Haug legte vielmehr
Wert darauf, dass der Bediener sich mit dem
Bedienpanel frei um die Anlage bewegen
kann und ihn bei der Datenaufzeichnung der
verschiedenen Sensoren unterstiitzt.»

Uber das WLAN-Bedienpanel gibt der An-
wender einfach den Maschinentyp und
Kundennamen ein. Via einen Button startet
und stoppt er die Aufzeichnung der Daten
wahrend des Priifzyklus. Am Prozessende

Die Oszilloskop-Funktion des Wireless-Panels erlaubt
dem Bediener, ein Signal in Echtzeit zu beobachten,
um mogliche Anomalitaten festzustellen.
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sendet er die aufgezeichneten Messdaten
mit Zeitstempel versehen als CSV-Datei ein-
fach Gber das in der Sigmatek-Basisstation
BWH 001 integrierte Gateway an eine
E-Mail-Adresse. Zudem ist mittels der
Remote-Access-Plattform von Sigmatek auch
eine Videokamera angeschlossen. Sie ermog-
licht es den Haug-Kunden, den Priifprozess
von einem beliebigen Ort aus zu verfolgen.
Eine Fernwartung ist bei diesem System
ebenfalls integriert, die auch schon fir An-
passungen und Erweiterungen der Applika-
tion von Peter Baumann einige Male ge-
braucht wurde. Dies spart natiirlich wieder-
um Zeit und Geld, da auf die An- und Riick-
fahrt verzichtet werden kann.

Engineering leicht gemacht
Peter Baumann ist ein erfahrener Software-
ingenieur bei Sigmatek Schweiz und brauch-
te deshalb fiir das Steuerungsprogramm und
die Visualisierung gerade mal 60 Stunden.
«Unser komfortables und OOP-basiertes
Engineeringtool Lasal unterstiitzt uns als Pro-
grammierer bei der Softwareentwicklung und
der Erstellung von Bedienoberflachen
enormn, flhrt er dazu aus. «Es stellt ver-
schiedene Templates und Bausteine zur Ver-
figung, zum Beispiel fiir das integrierte
Oszilloskop zur Darstellung des Schwingungs-
sensors oder den E-Mail-Versand. Nur etwa
drei Templates, wie die Darstellung des Pro-
zesses, entwickelte ich speziell fir Haug.
Auch fiir das Alarmhandling konnte ich auf
vorgefertigte Funktionsbldcke zuriickgreifen
und brauchte diese nur noch anzupassen.»
Im mobilen Bedienpanel ist zudem der
Nothalt-Button integriert. Zusatzlich zu den
Prozessdaten lasst sich mit dem WLAN-

Bild: Andreas Leu



T i

Bedienpanel HGW 1033-3 auch das Safety-
Signal des Not-Halts drahtlos iibermitteln.
Alle Varianten der Wireless-Panels der
HGW-Reihe sind TUV-zertifiziert und erfiillen
mit SIL 3/PL e die hochsten Safety-Anforde-
rungen. Flr weitere sicherheitsrelevante
Funktionen wie den Serviceschalter kommt
das Safety CPU-Modul SPC 111 gekoppelt
mit dem Safety Digital Mix Ein-/Ausgangs-
modul SDM 081 zum Einsatz. Es verfiigt iiber
sechs sichere digitale Eingdnge und zwei si-
chere digitale Ausgange sowie einem dop-
pelt ausgefiihrtem Taktausgang und ent-
spricht ebenfalls der SIL 3/PL e, Kat. 4 Norm.

Peter Baumann begrisst es zudem, dass
der Remote Access Router RAR 2400 fiir die
Fernwartung zur Verfiigung steht. «Dieses

Uber Haug Sauer

Die Firma Haug Sauer blickt auf eine
beinahe 130-jahrige Geschichte zuriick.
Seit 2016 ist sie als Haug Sauer Kom-
pressoren AG Teil der international
tatigen Sauer Compressors Group, die
vom Hauptsitz in Kiel aus auf vier Kon-
tinenten Niederlassungen hat und auf
fiinf Kontinenten sowie den Welt-
meeren mit ihren Kolbenkompressoren
vertreten ist. Haug Sauer ist der Experte
fir olfreie Verdichtung von Prozessga-
sen mit Spezial-Kompressoren, die nach
Kundenwunsch gebaut werden. Knapp
50 Mitarbeitende am Standort St. Gal-
len entwickeln, verkaufen, fertigen,
bauen und bieten weltweiten Service.

Alle von Haug produzierten Kompressoren werden auf diesem Priifstand getestet.

Modul erlaubt mir einen sicheren Zugriff via
einen VPN-Tunnel und ich kann auf alles so
zugreifen, wie wenn ich vor Ort waére.
Kundenwiinsche fiir Erweiterungen realisier-
te ich so im Biiro und, wenn die Anlage ge-
rade nicht gebraucht wurde, spielte ich das
angepasste Programm auf die Steuerung.
Die Konfiguration fiir dieses Modul als sol-
ches ist wirklich sehr einfach.»

Hohe Qualitat wird vom Kunden voraus-
gesetzt

Yannick Descher, Leiter Auftragsabwicklung
bei Haug, betont die Wichtigkeit des Priif-
stands fiir den Produktionsprozess eines Kom-
pressors: «Fiir unsere weltweiten Kunden ist
es elementar, dass vor der Auslieferung das
Gerat sowohl auf Funktionalitat als auch auf
die Dichtheit gepriift wird. Unsere Kompres-
soren kommen vor allem in den Branchen
Pharmazie, Chemie, Ol und Gas vor - also
uberall dort, wo technische Gase zum Einsatz
kommen. Wir sind eher ein Nischenanbieter
fiir komplexere Anwendungen. Diese Bran-
chen verlangen meist nach Sonderlésungen
und da kommen wir als Haug mit unseren
6lfreien Kompressoren zum Zug. Bei solchen
Anwendungen ist ein sauber dokumentierter
FAT von grosser Wichtigkeit, um mdgliche
Gefahren durch einen Austritt toxischer Gase
auszuschliessen.» Und zur Sigmatek-Ldsung
erganzt Yannick Descher: «Der Priifstand ar-
beitet absolut stdrungsfrei und unsere Kun-
den sind begeistert, wenn sie beim FAT live
vor Ort sehen, wie serids wir unsere Qualitats-
priifung durchfiihren und welche Daten-
qualitat sie erhalten.»
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